
金属箔
异种金属
接合 金屬箔

異種金屬
接合

三起工业株式会社
三起工業株式會社
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考虑开展薄箔焊接业务的人士

认为只有昂贵的激光焊接手段而迫不得已放弃的人士

想要一改传统焊接方法的人士

以下人士欢迎垂询！
歡迎以下人士洽詢！

考慮開展薄箔焊接業務者的人士

認為只有昂貴的激光焊接手段而逼不得已放棄的人士

想要一改傳統焊接方法的人士

主页上也公开有焊接视频
首頁上也有公開焊接影片

Consultation!

焊接示例

sample

https://sanki-seam.com/

详情请浏览主页
詳情請瀏覽首頁

可根据客户用途提供定制服务
可根據客戶的用途提供訂製服務

对基本款进行改良，
提供符合客户需求的机型
對基本款進行改良，並提供符合客戶需求的機型

商品阵容/商品陣容LINEUP 提供租赁机/提供租賃機金属箔·新材料·异种金属的

接合优势在于实现了气密·

真空密封接合的SANKI结构头
金屬箔·新材料·異種金屬的接合優勢在於實現了氣密·真空密封接合的SANKI結構頭

简单且高品质的接合 簡單且高品質的接合

焊接电流变化少、供电稳定的焊接头

小型化产品也能做到稳定焊接对于金属箔的预加工精度
及焊接作业的熟练程度等没有特别要求！

优势/優勢Characteristic

焊接電流變化少·供電穩定的焊接頭

小型化產品也能做到穩定焊接對於金屬箔的預加工精度及焊接作業的熟練程度等沒有特別要求！

STK-10

STK-16HSTK-10H

STK-5

针对金属箔接合进行了优化的台式接合焊接机 針對金屬箔接合進行了優化的臺式接合焊接機STK TYPE

有弹簧加压式的STK型和空压加压式STK-H型2种。/有彈簧加壓式的STK型和空壓加壓式STK-H型2種。

一次电源/一次電源

额定容量/額定容量

二次短路电流/二次短路電流

加压方式/加壓方式

焊接速度/焊接速度

电极板直径/電極板直徑

重量

实用性/實用性

STK-5

一次电源/一次電源

5KVA

3,000A

弹簧加压式/弹簧加壓式

2.5m/min固定速度（变速时更换减速器）、无级变速为选配/

上下Φ80mm

44kg

STK-10

焊接·驱动·控制均为200V单相电源/焊接·驅動·控制均為200V單相電源

10KVA

5,000A

50kg

STK-10H

10KVA

5,000A

空压汽缸式/空壓汽缸式

84kg

200V单相电源、设备冷却水、空压源/
200V單相電源、設備冷卻水、空壓源

STK-16H

16KVA

7,000A

90kg

2.5m/min固定速度
（變速時更換減速器）、無段變速為選配

线材终端连接用接合焊接机 線材終端連接用接合焊接機

有弹簧加压式的STK型和空压加压式STK-H型2种。/有彈簧加壓式的STK型和空壓加壓式STK-H型2種。

一次电源/一次電源

额定容量/額定容量

二次短路电流/二次短路電流

加压方式/加壓方式

焊接速度/焊接速度

电极板直径/電極板直徑

实用性/實用性

STKZ-10N

焊接、驱动、控制均为200V单相电源/焊接、驅動、控制均為200V單相電源

10KVA

4,000A

弹簧加压式/弹簧加壓式

1.0m/min固定速度（变速时更换减速器）·无级变速为选配/

上下Φ80mm

200V单相电源（根据机型搭配设备冷却水、空压源）/

STKZ-16N

16KVA

5,000A

STKZ-25N

25KVA

5,000A

空压汽缸式/空壓汽缸式

STKZ-40

40KVA

7,000A

1.0m/min固定速度
（變速時更換減速器）·無段變速為選配

200V單相電源
（根據機型搭配設備冷卻水、空壓源）

STKZ-16N

STKZ-40STKZ-25N

STKZ-10N

STKZ TYPE

比台式更加高功率化的大型机型 比臺式更加高功率化的大型機種

一次电源/一次電源

额定容量/額定容量

二次短路电流/二次短路電流

加压方式/加壓方式

焊接速度/焊接速度

电极板直径/電極板直徑

实用性/實用性

SKM40

焊接200V　控制100V　驱动200V三相/焊接200V  控制100V  驅動200V三相

40KVA

7,000A

600kg 空压汽缸式/600kg 空壓汽缸式

2.5m/min固定速度（变速时更换减速器）·无级变速为选配/

Φ100mm～

200V单相电源、设备冷却水、空压源/200V單相電源、設備冷卻水、空壓源

2.5m/min固定速度
（變速時更換減速器）·無段變速為選配

SKM40

SKM TYPE


